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FICHA TÉCNICA

SOLDADURA INOX  AW 1/16 .

Material depositado de estructura austeno-ferrítica, exento de poros y buen 
acabado. Para soldar aceros inoxidables no estabilizados del grupo 18/8 y 
19/9. El revestimiento rutílico le proporciona excelentes características de 
soldabilidad en corriente continua y corriente alterna, además de facilitar la 
operación del soldeo, tanto en soldadura de unión como en recargue. Debe 
soldarse con arco corto y con electrodos secos. Al realizar pulido espejo los 
cordones depositados se confunden con el metal base 18/8 ó 19/9. El INOX 
AW posee un contenido extra bajo de carbono (ELC) lo que le disminuye la 
posibilidad de precipitación de carburos de cromo.

Aplicaciones
• Para soldar aceros inoxidables no estabilizados, del tipo: AISI 301, 302, 
304, 308, 301L, 302L, 304L y
308L.
• Para soldar cierto tipo de uniones en aceros disímiles.
• Como cama cojín (base) para la aplicación posterior de recubrimientos 
protectores.
• En la reconstrucción de equipos de minería, como por ejemplo para 
reconstruir bordes de cucharones
de draga, palas, lápices, etc. Ideal para la soldadura de piezas de acero al 
manganeso.
• En la construcción de tanques, tuberías, ductos, empleados en la industria 
cervecera, lechera, textil y
papelera.
• En la industria química o petroquímica, donde no se presenta corrosión 
excesiva


